3M ESPE

CoJet” Sand

Blast-Coating Agent 30 pm
Beschichtungsstrahimittel 30 pm

Produit pour poncer les couches 30 pm
Materiale di rivestimento da 30 pm
Material arenado para recubrimiento 30 pm

Produto de jorro especial para revestimento
de 30 pm

Straalmiddel voor het aanbrengen van
een coating 30 pm

YAIk6 appoBoAng yia emioTpwon 30 um
Blastrings material for coating 30 pm
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sandblasing 30 pm
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Product Description
CoJet Sand, manufactured by 3M ESPE, is a blast-coating agent for silicatization
(ceramic-like coating) of metal, ceramic and composite materials. CoJet Sand is
applied with micro-blasting units, e.g. CoJet™ Prep, manufactured for 3M ESPE.
Due to its small grain size of 30 ym, CoJet Sand is particularly well suited for
gentle intraoral applications. Silicatization followed by silanization with ESPE™ Sil
Silane solution, manufactured by 3M ESPE, are essential steps to form a chemical
bond to composite materials.
Materials treated with CoJet Sand and ESPE Sil show substantially stronger
bonding as compared to materials processed with rotary instruments. CoJet Sand
and ESPE Sil are components of the CoJet™ System, manufactured by 3M ESPE.
w= For details on all mentioned products please refer to the corresponding
Instructions for Use.
v |nstructions for Use should not be discarded for the duration of product use.

Areas of Application

o Silicatization as a preparatory step in the repair of: ceramic or composite

veneers with or without exposed metal, all-ceramic or all-composite

restorations or composite fillings

Silicatization of ceramic, composite or metal restorations as a preparatory

step of adhesive cementation, e.g. of inlays, onlays, facings, etc.

Mechanical increase of the retentive surface of metal restorations prior to

conventional cementation: e.g. crowns, bridges, inlays, onlays, endodontic

pins, pin build-ups, etc.

Preparation

» In intraoral applications place a rubber dam.

» Use e.g. a matrix to cover dental areas that are not to be coated.

» Dental personnel and patient must wear suitable protective goggles;

the dental personnel must also wear respiratory protection.

Fill the CoJet Sand into the micro-blasting unit.

Set the air pressure to 2-3 bar (30-45 psi).

- The air pressure must not be lower than 2 bar to keep the energy of
impact sufficiently high for successful coating! Higher air pressure than
specified above leads to enhanced abrasion without improving bonding.

Test the operation of the blasting unit on a work sample (see Application).

Gently smooth the surface to be repaired using rotary instruments to render

the surface evenly accessible to blasting. Then clean with a water spray and

dry with air.

Processing

» Blast the work sample from a distance of 2-10 mm and perpendicular to the
surface of the work sample while providing for aspiration.

» Objects of the size of a veneering unit should be evenly coated for 15 sec,
whereas smaller or larger surfaces should be treated for proportionally
shorter or longer times, respectively.

- Metal surfaces become evenly dark, provided the pressure is appropriate
and the entire surface is coated.

- Working with ceramic or composite parts, the success of coating cannot
be ascertained by inspecting the color of the dental work. Thus, it is
essential to strictly comply with the specified coating times!

» Remove any residual blast-coating agent with a stream of dry, oil-free air.

» Avoid contamination by fluids, e.g. saliva, to prevent detrimental effects on

bonding.

Directly after coating, dose ESPE Sil in a Dappen dish and use a clean brush

to wet the entire surface with the solution.

- The use of ESPE Sil is not required in CoJet Sand applications, which only
aim at roughening the surface of metal or metal-ceramic restorations for
subsequent conventional cementation.

» Allow the silane solution to dry for 30 sec in intraoral applications or for
5 min if applied extraorally.

» Avoid contamination by fluids, e.g. saliva, to prevent detrimental effects on
bonding.

» In repairs, coat any exposed metal parts with Sinfony™ Opaquer, manufactured
by 3M ESPE.

» Use a disposable brush to apply a thin layer of Visio™ Bond, manufactured
by 3M ESPE, to ceramic or composite materials, and then cure with light.

In cementations, do not use any bonding agent.

» Proceed in accordance with the filling or fixation material’s Instructions for Use.

Incompatibilities

In susceptible individuals, sensitization to the product cannot be excluded.

Use of the product should be discontinued and the product completely removed,

if allergic reactions are observed.

Storage and Shelf-life
Store the product in a dry place.
Do not use after the expiration date.

Customer Information
No person is authorized to provide any information which deviates from the
information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and
manufacture. 3M ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING ANY
IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR
PURPOSE. User is responsible for determining the suitability of the product for
user’s application. If this product is defective within the warranty period, your
exclusive remedy and 3M ESPE’s sole obligation shall be repair or replacement
of the 3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss or
damage arising from this product, whether direct, indirect, special, incidental or
consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract,
negligence or strict liability.

Date of the information: December 2004
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DEUTSCH

Produktbeschreibung

CoJet Sand, hergestellt von 3M ESPE, ist ein Beschichtungsstrahimittel zur
Silikatisierung (keramikartigen Beschichtung) von Metall, Keramik und Composite.
CoJet Sand wird mit Mikro-Strahlgeréten, wie z.B. CoJet™ Prep, hergestellt fir
3M ESPE, verwendet und eignet sich wegen der geringen KorngréBe von 30 um
besonders fiir die schonende intraorale Anwendung. Die Silikatisierung und
anschlieBende Silanisierung mit ESPE™ Sil Silanldsung, hergestellt von 3M ESPE,
bilden zusammen die Basis fiir einen chemischen Verbund mit einem Composite.
Mit CoJet Sand und ESPE Sil behandelte Werkstoffe weisen einen deutlich
hoheren Haftverbund auf als mit rotierenden Werkzeugen behandelte Werkstoffe.
CoJet Sand und ESPE Sil sind Bestandteile des CoJet™ Systems, hergestellt von
3M ESPE.

vz Details zu allen erwahnten Produkten entnehmen Sie bitte der jeweiligen
Gebrauchsinformation.

= Diese Gebrauchsinformation ist fiir die Dauer der Verwendung des Produktes
aufzubewahren.

Anwendungsgebiete
Silikatisierung als Vorbereitung fiir die Reparatur von: Keramik- oder
Composite-Verblendungen mit oder ohne freiliegendem Metall, Vollkeramik-
oder Vollcomposite-Zahnersatz, Composite-Fiillungen
Silikatisierung von Keramik-, Composite- oder Metall-Restaurationen als
Vorbereitung zur adh&siven Befestigung, z.B. Inlays, Onlays, Facetten, etc.
Mechanische VergriBerung der retentiven Oberflche von Metallrestaurationen
vor der konventionellen Zementierung, z. B. Kronen, Briicken, Inlays, Onlays,
Wurzelstifte, Stiftaufbauten, etc.
Vorbereitung
» Bei intraoraler Anwendung Kofferdam legen.
» Nicht zu beschichtende Zahnbereiche z.B. mit einer Matrize abdecken.
» Behandelndes Personal und Patient miissen eine Schutzbrille und das
behandelnde Personal zusétzlich einen Mundschutz tragen.
» CoJet Sand in das Mikro-Strahlgerat fiillen.
» Den Luftdruck auf 2-3 bar (30-45 psi) einstellen.
- Der Luftdruck von 2 bar darf nicht unterschritten werden, damit die
fiir die Beschichtung notwendige Aufprallenergie erhalten bleibt! Ein
Uberschreiten fiihrt zu héherer Abrasion ohne Einfluss auf die Haftung.
» An einem Probewerkstiick die Funktion des Strahlgerétes iiberpriifen, siehe
unter Anwendung.
» Bei Reparaturen die zu reparierende Flache mit rotierenden Instrumenten
leicht glétten, damit die Oberfléache gleichmaBig fiir den Strahlvorgang
zugénglich ist. AnschlieBend mit Wasserspray reinigen und mit Luft trocknen.

Anwendung

» In einem Abstand von 2-10 mm und senkrecht zur Werksttickoberfldche
strahlen, dabei eine Absaugung verwenden.

» Ein Objekt in GréBe einer Verblendfléche 15 sec gleichméBig beschichten, bei
kleineren Fldchen entsprechend kirzer, bei groBeren entsprechend langer.
- Metall farbt sich bei richtig eingestelltem Druck und flachendeckender

Behandlung gleichmaBig dunkel.

- Bei Keramik oder Composite ist die ordnungsgemaBe Beschichtung nicht
an der Férbung zu erkennen, deshalb unbedingt die Beschichtungsdauer
einhalten!

» Strahimittelreste mit trockener, Glfreier Luft abblasen.

» Eine Kontamination mit Feuchtigkeit, z. B. Speichel, vermeiden, da dies den
Haftverbund verschlechtert.

» Direkt nach der Beschichtung ESPE Sil in ein Dappenglas dosieren und mit
einem sauberen Pinsel die gesamte Fldche benetzen.

- Die Verwendung von ESPE Sil ist nicht notwendig, wenn Metall- oder
Metallkeramikrestaurationen flir die konventionelle Zementierung mit
CodJet Sand lediglich aufgeraut werden sollen.

» Die Silanldsung bei intraoraler Anwendung 30 sec trocknen lassen, bei
extraoraler Anwendung 5 min trocknen lassen.

» Eine Kontamination mit Feuchtigkeit, z. B. Speichel, vermeiden, da dies den
Haftverbund verschlechtert.

» Bei Reparaturen ggf. freiliegendes Metall mit Sinfony™ Opaquer, hergestellt
von 3M ESPE, abdecken.

» Visio™ Bond, hergestellt von 3M ESPE, mit einem Einwegpinsel diinn auf
Keramik oder Composite auftragen und lichtharten. Bei Befestigungen kein
Bond verwenden.

» GemdB der Gebrauchsinformation des Fiillungs- oder des Befestigungs-
materials weiterarbeiten.

Unvertréglichkeiten

Bei empfindlichen Personen Iasst sich eine Sensibilisierung durch das Produkt
nicht ausschlieBen. Sollten allergische Reaktionen auftreten, ist der Gebrauch
einzustellen und das Produkt vollsténdig zu entfernen.

Lagerung und Haltbarkeit
Das Produkt trocken lagern.
Nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden.

Kundeninformation

Niemand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben, die von den Angaben
in diesen Anweisungen abweichen.

Garantie

3M ESPE garantiert, dass dieses Produkt frei von Material- und Herstellungs-
fehlern ist. 3M ESPE UBERNIMMT KEINE WEITERE HAFTUNG, AUCH KEINE
IMPLIZITE GARANTIE BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Der Anwender ist verantwortlich fiir den Einsatz
und die bestimmungsgemaBe Verwendung des Produkts. Wenn innerhalb der
Garantiefrist Schdden am Produkt auftreten, bestehen der einzige Anspruch und
die einzige Verpflichtung von 3M ESPE in der Reparatur oder dem Ersatz des
3M ESPE Produkts.

Haftungsbeschrénkung

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zuldssig ist, besteht fiir 3M ESPE
keinerlei Haftung ftir Verluste oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgliltig
ob es sich dabei um direkte, indirekte, besondere, Begleit- oder Folgeschaden,
unabhangig von der Rechtsgrundlage, einschlieBlich Garantie, Vertrag,
Fahrldssigkeit oder Vorsatz, handelt.

Stand der Information Dezember 2004

FRANGAIS

Description du produit

CoJet Sand, fabriqué par 3M ESPE, est un produit abrasif destiné au traitement

au silicate (revétement semblable a la céramique) de métal, céramique et

composite. CoJet Sand est employé avec des sableuses a micro-jet comme par

exemple CoJet™ Prep, fabriqué pour 3M ESPE, et se préte particulierement bien

a des applications intrabuccales non agressives, grace a la finesse de ses grains

30 pm. Le traitement au silicate et la silanisation consécutive par ESPE™ Sil

solution de silane, fabriquée par 3M ESPE, constituent les étapes essentielles

a I'adhésion chimique avec un composite. Les pieces traitées par CoJet Sand

et ESPE Sil ont une liaison composite bien meilleure que celles traitées par des

instruments rotatifs. CoJet Sand et ESPE Sil font partie du CoJet™ System,

fabriqué par 3M ESPE.

v Pour des détails concernant les autres produits mentionnés, veuillez
consulter leur mode d’emploi respectif.

e Nous vous prions de conserver ce mode d’emploi pendant toute la durée
d’utilisation du produit.

Indications

Au cours de I'étape préparatoiree, traitement au silicate pour la réparation

de: revétements céramique ou composite avec ou sans armatures métalliques

apparentes, protheses dentaires céramique ou composite, obturations

composite.

Traitement au silicate de restaurations céramique, composite ou métal en

préparation de I'ancrage adhésif par exemple de inlays, onlays, facettes etc.

Augmentation mécanique de la surface rétentive de restaurations métalliques

avant scellement conventionnel, par exemple couronnes, bridges, inlays,

onlays, pivots et reconstitutions a pivot, etc.

Préparation

» En cas d’application intrabuccale, poser une digue en caoutchouc.

» Les dents qui ne sont pas a traiter devraient étre isolées, par exemple a
I'aide d’une matrice.

» |'équipe soignante et le patient doivent porter des lunettes de protection.
L"équipe soignante doit aussi obligatoirement porter un masque.

» Verser CoJet Sand dans la sableuse a microjet.

» Régler la pression de I'air & 2-3 bar (30-45 psi).

- La pression ne doit pas étre inférieure a 2 bar, étant donné que I'énergie
d’'impact nécessaire pour le revétement doit étre suffisamment élevée.
D'’un autre cté, si on dépasse 2 bar, I'abrasion est plus grande, sans que
I'adhérence soit meilleure.

» Tester le fonctionnement de la sableuse sur un modgle, voir sous «Application ».

» Lors de réparations, I'on lissera légérement la surface a I'aide d'instruments
rotatifs, de telle sorte qu'elle puisse étre traitée de maniére uniforme par le
jet. Nettoyer ensuite par un jet d’eau et sécher a I'air.

Application

» Rendre rugueux le modéle d’une distance de 2-10 mm et en tenant le jet en
position perpendiculaire a la piéce a traiter, utiliser un dispositif aspirateur.

» Enduire une piéce de la taille d’un revétement d’une maniere uniforme
pendant 15 secondes, quand les surfaces sont plus petites, la durée sera
plus courte, quand elles sont plus grandes, elle sera plus longue.

- Quand la pression est bien réglée et que la surface est traitée
uniformément, le métal prend une teinte foncée uniforme.

- Pour la céramique et le composite, la coloration ne permet pas de conclure
a un revétement réussi. Aussi, il faut impérativement observer les durées
nécessaires pour I'application des couches.

» Les restes du produit abrasif sont a souffler par de I'air sec et non huileux.

» Evitez toute contamination par les fluides, par exemple la salive, car elle
risque de détériorer I'adhérence.

» Directement aprés avoir posé le revétement, dosez ESPE Sil dans un godet
de Dappen et mouiller la surface entiere & I'aide d’un pinceau propre.

- llestinutile de se servir d’ESPE Sil quand des restaurations métal ou
métal/céramique doivent seulement étre dépolies en vue de leur scelle-
ment a I'aide de CoJet Sand.

» Laissez sécher la solution de silane pendant 30 secondes lors de
I’application intrabuccale. Quand le produit est administré hors de la
bouche, laisser sécher 5 minutes.

» Evitez toute contamination par les fluides, par exemple la salive, car elle
risque de détériorer I'adhérence.

» Lors de réparations, recouvrer les armatures métalliques apparentes par le
Sinfony™ Opaquer, fabriqué par 3M ESPE.

» Al'aide d'un pinceau a usage unique, appliquez Visio" Bond, fabriqué par
3M ESPE, en une couche mince sur la céramigue ou le composite, et
photopolymérisez ensuite. N'utilisez pas de collage sur les armatures.

» Continuez en observant le mode d’emploi du matériau d’obturation ou
d’'armature utilisé.

Intolérances

Chez les personnes sensibles, I'on ne peut exclure une sensibilisation par le
produit. Si des réactions allergiques se présentent, il faut cesser d'utiliser le
produit et I'enlever completement.

Stockage et conservation
Conserver le produit dans un endroit sec.
Ne pas utiliser aprés la date d'expiration.

Information clients
Toute personne devra obligatoirement communiquer des informations strictement
conformes a celles données dans ce document.

Garantie

3M ESPE garantit que ce produit est dépourvu de défauts matériels et de
fabrication. 3M ESPE NE FOURNIT AUCUNE AUTRE GARANTIE, NI AUCUNE
GARANTIE IMPLICITE OU DE QUALITE MARCHANDE OU D’ADEQUATION A UN
EMPLOI PARTICULIER. Lutilisateur est responsable de la détermination de
I'adéquation du produit a son utilisation. Si ce produit présente un défaut durant
sa période de garantie, votre seul recours et I'unique obligation de 3M ESPE
sera la réparation ou le remplacement du produit 3M ESPE.

Limitation de responsabilité

A l'exception des lieux ol la loi I'interdit, 3M ESPE ne sera tenu responsable
d’aucune perte ou dommage découlant de ce produit, qu'ils soient directs,
indirects, spécifiques, accidentels ou consécutifs, quels que soient les
arguments avancés, y compris la garantie, le contrat, la négligence ou la stricte
responsabilité.

Information datant du décembre 2004

ITALIANO

Descrizione del prodotto

CoJet Sand, prodotto della 3M ESPE, & un materiale di rivestimento per la

silicatizzazione (rivestimento tipo ceramica) di metallo, ceramica e composito.

CoJet Sand & impiegato in apparecchi per microsabbiatura, ad esempio CoJet™

Prep, prodotto per la 3M ESPE, €, grazie alla piccola dimensione della grana di

30 um, & particolarmente indicato per I'applicazione intraorale non invasiva.

La silicatizzazione e la successiva silanizzazione con la soluzione ESPE™ Sil,

prodotto della 3M ESPE, formano insieme la base per un’unione chimica con un

composito.

| materiali trattati con CoJet Sand ed ESPE Sil possiedono un grado di adesione

notevolmente maggiore dei materiali trattati con strumenti rotanti. CoJet Sand

ed ESPE Sil sono componenti del CoJet™ System, prodotto della 3M ESPE.

s Per informazioni dettagliate sui prodotti indicati consultare le relative

informazioni per I'uso.
w Queste informazioni per I'uso devono essere conservate per I'intera durata
di utilizzo del prodotto.

Campi d’impiego

o Silicatizzazione preliminare per la riparazione di: corone di ceramica o di
composito con o senza metallo scoperto, protesi interamente di ceramica o di
composito, otturazioni di composito

o Silicatizzazione preliminare di restauri in ceramica, composito o metallo per il
fissaggio adesivo, per esempio inlay, onlay, faccette, ecc.

e |ngrandimento meccanico della superficie di ritenzione di restauri in metallo
prima della cementazione convenzionale, ad esempio corone, ponti, inlay,
onlay, perni canalari, strutture su perni, ecc.

Preparazione

» Per I'applicazione intraorale applicare la diga di gomma.

» Coprire con una matrice i denti che non devono essere trattati.

» |l personale addetto al trattamento ed il paziente devono indossare gli occhiali

protettivi. Il personale, anche una protezione per la bocca.

Porre CoJet Sand nell’apparecchio per microsabbiatura.

Regolare la pressione dell’aria sul valore di 2- 3 bar (30-45 psi).

- La pressione effettiva non deve essere minore di 2 bar, in modo da
garantire I'energia di collisione necessaria per la stratificazione!

Il superamento di questo valore porta ad una maggiore abrasione senza
influenzare I'adesione.

Verificare la funzione dell’apparecchio per microsabbiatura su un pezzo di

prova; consultare il punto «Applicazione ».

» Per riparazioni, levigare leggermente la zona da riparare con uno strumento
rotante, in modo che la superficie risulti uniformemente accessibile per
I'operazione di sabbiatura. Sciacquare quindi con un getto d’acqua ed
asciugare con un getto d'aria.

Applicazione

» Sabbiare ad una distanza di 2-10 mm ortogonalmente alla superficie del
pezzo di prova usando |'aspirazione.

» Rivestire uniformemente un oggetto delle dimensioni di una corona per
15 secondi; per superfici pili piccole la durata si riduce proporzionalmente e
per superfici pit grandi aumenta proporzionalmente.

- Se la pressione & regolata sul valore corretto ed il trattamento & omogeneo
su tutta la superficie, il metallo assume una colorazione scura uniforme.

- Per ceramica 0 composito, il rivestimento corretto non puo essere
riconosciuto dalla colorazione, per cui occorre assolutamente rispettare la
durata del trattamento!

» Eliminare i residui di materiale di sabbiatura con un getto d'aria asciutta e

priva di olio.

Evitare qualsiasi contaminazione con umidita, ad esempio con la saliva, in

quanto cio peggiora il legame adesivo.

Direttamente dopo il rivestimento dosare ESPE Sil in un recipiente idoneo ed

applicarlo sull'intera superficie per mezzo di un pennello pulito.

- L'uso di ESPE Sil non & necessario per la cementazione convenzionale
(non adesiva) dove & sufficiente irruvidire i restauri di ceramica o di
metallo con CoJet Sand.

Per I'applicazione intraorale far asciugare la soluzione silanizzante

per 30 secondi, per 'applicazione extraorale farla asciugare per

5 minuti.

Evitare qualsiasi contaminazione con umidita, ad esempio con la saliva, in

quanto cio peggiora il legame adesivo.

» Per riparazioni coprire I'eventuale metallo scoperto con Sinfony™ Opaquer,
prodotto della 3M ESPE.

» Con un pennello monouso applicare un sottile strato di Visio" Bond,
prodotto della 3M ESPE, sulla ceramica o sul composito e fotoindurire.

Per la cementazione non usare il Bond.

» Procedere conformemente alle informazioni per I'uso del materiale per
otturazioni o per fissaggio.

Controindicazioni

In caso di particolare sensibilita individuale non € possibile escludere una

sensibilizzazione al prodotto. Qualora si presentino reazioni allergiche &

necessario rimuovere completamente il prodotto.

Conservazione e durata
Conservare il prodotto in un luogo asciutto.
Non utilizzare il prodotto oltre la data di scadenza.

Informazioni per i clienti

Nessuna persona ¢ autorizzata a fornire informazioni diverse da quelle indicate
in questo foglio di istruzioni.

Garanzia

3M ESPE garantisce che questo prodotto ¢ privo di difetti per quanto riguarda
materiali & manifattura. 3M ESPE NON OFFRE ULTERIORI GARANZIE, COMPRESE
EVENTUALI GARANZIE IMPLICITE O DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER
PARTICOLARI SCOPI. L'utente & responsabile di determinare I'idoneita del
prodotto nelle singole applicazioni. Se questo prodotto risulta difettoso nell’ambito
del periodo di garanzia, I'esclusivo rimedio e unico obbligo da parte di 3M ESPE
sara la riparazione o la sostituzione del prodotto 3M ESPE.

Limitazioni di responsabilita

Eccetto ove diversamente indicato dalla legge, 3M ESPE non si riterra
responsabile per eventuali perdite o danni derivati da questo prodotto, diretti o
indiretti, speciali, incidentali o consequenziali, qualungue sia la teoria affermata,
compresa garanzia, contratto, negligenza o diretta responsabilita.

Aggiornamento dell’informazione: dicembre 2004
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ESPANOL

Descripcion del producto

CoJet Sand, fabricado por 3M ESPE, es un material de chorreado de recubri-

miento para la silicatizacion (recubrimiento ceramico) de metal, ceramica y

composite. CoJet Sand se usa con micro-aparatos de arenado, como p. j.

CoJet™ Prep, fabricado para 3M ESPE, y es ideal especialmente para el uso

protector intraoral debido al reducido tamafio de grano de 30 pm. La silicatizacion

y el posterior silanizado con una solucion de silano ESPE™ Sil, fabricada por

3M ESPE, forman la base para una union quimica con un composite.

Los materiales tratados con CoJet Sand y ESPE Sil presentan una adherencia

mucho mayor que los materiales tratados con herramientas giratorias. CoJet

Sand y ESPE Sil son componentes del sistema CoJet™ System, fabricado por

3M ESPE.

w \/éanse los detalles sobre todos los productos mencionados.

v |a informacion de uso de este producto debe conservarse durante todo el
tiempo de uso.

Campos de aplicacion

o Silicatizacién como preparacion para la reparacion de: recubrimientos de

ceramica o de composite con o sin metal libre, prétesis dental completa de

ceramica o de composite, obturaciones de composite

Silicatizacién de reconstrucciones de ceramica, composite o de metal como

preparacion para la fijacion adhesiva, p. gj. Inlays, Onlays, facetas, etc.

Ampliacién mecanica de la superficie retentiva de restauraciones de metal

antes del cementado convencional, p. ej. coronas, puentes, Inlays, Onlays,

espigas de raiz, reconstrucciones de espigas, etc.

Preparativos

» Poner un dique de goma en un uso intraoral.

» Tapar las zonas dentales no a recubrir p.ej. con una matriz.

» El personal médico y el paciente deben llevar gafas de proteccion adecuadas.

Ademas, el personal médico debe llevar una mascarilla protectora.

Llenar CoJet Sand en el micro-aparato de arenado.

Ajustar la presion de aire a 2-3 bar (30-45 psi).

- iLapresion de aire no debe quedar por debajo de los 2 bar a fin de que
se mantenga la energia de choque necesaria para el recubrimiento!

Si se sobrepasa se da una mayor abrasion sin influir en la adherencia.
Controlar el funcionamiento del aparato de arenado en una pieza de prueba,
ver en Aplicacion.

En las reparaciones, alisar ligeramente la superficie a reparar con instru-

mentos giratorios para que la superficie quede uniforme para el método de

chorreado. A continuacion limpiar con spray de agua y secar con aire.

Aplicacion

» Dirigir el chorro verticalmente a la superficie de la pieza a una distancia de
2-10 mm, usando una aspiracion.

» Recubrir uniformemente toda la superficie a tratar del objeto durante 15 seg.,

en superficies menores menos y en mayores mas.

- ElI'metal se oscurece con una presion correctamente ajustada y un
tratamiento completo.

- iCon ceramica o composite no se puede reconocer el recubrimiento
correcto en el coloreado, por ello mantener necesariamente la duracion
de recubrimiento!

Soplar los restos del producto con aire seco y sin grasa.

Evitar toda clase de contaminacion, p. ej. con saliva, pues de lo contrario se

empeora la adherencia.

Dosificar justo después del recubrimiento ESPE Sil en un frasco Dappen y

humectar con un pincel limpio toda la superficie.

- El uso de ESPE Sil no es necesario, si las reconstrucciones de metal
o de ceramica de metal sélo deben asperizarse para el cementado
convencional con CoJet Sand.

» Dejar secar la solucion de silano en un uso intraoral durante 30 seg., en

un uso extraoral durante 5 min.

Evitar toda clase de contaminacion, p. ej. con saliva, pues de lo contrario se

empeora la adherencia.

En reparaciones o metal libre cubrir con opaquer Sinfony™, fabricado por

3MESPE.

» Aplicar una capa delgada de Visio" Bond, fabricado por 3M ESPE, con
un pincel desechable sobre la cerdmica o el composite y fotoendurecer.

En fijaciones no usar ninglin agente de union.

» Seguir trabajando segun la informacion de uso del material de obturacién o
de fijacion.

Incompatibilidades

En personas sensibles no se excluye una sensibilizacion causada por el producto.

Si aparecieran reacciones de tipo alérgico, debe suspenderse el uso y eliminar

el producto completamente.

Almacenaje y conservacion
Guardar el producto en lugar seco.
No usar més después de vencida la fecha de caducidad.

Informacion para clientes
Ninguna persona esta autorizada a proporcionar informacion alguna que difiera
de la informacién proporcionada en esta hoja de instrucciones.

Garantia

3M ESPE garantiza que este producto carecera de defectos en el material y la
fabricacion. 3M ESPE NO OTORGA NINGUNA OTRA GARANTIA, INCLUSO
CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA O DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA
UN PROPOSITO EN PARTICULAR. EI usuario seré responsable de determinar si
el producto es idoneo para su aplicacion. Si este producto resulta defectuoso
dentro del periodo de la garantia, su recurso exclusivo y la inica obligacion de
3M ESPE ser4 la de reparar o cambiar el producto de 3M ESPE.

Limitacion de responsabilidad

Excepto en los casos en los que la ley o prohiba, 3M ESPE no sera responsable
de ninguna pérdida o ningdn dafo que surja por causa del producto, ya sea
directo, indirecto, especial, incidental o emergentes, sin importar la teoria que
se sostenga, incluso garantia, contrato, negligencia o estricta responsabilidad.
Estado de informacién Diciembre 2004
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PORTUGUES

Descri¢cao do produto

CoJet Sand, fabricado pela 3M ESPE, é um jorro de revestimento para a

aplicagdo de camadas siliciosas (do tipo de revestimento cerdmico) em metal,

ceramica e compositos. O produto CoJet Sand ¢ aplicado com micro-gjectores,

como p.e., CoJet™ Prep, fabricado para 3M ESPE, e devido a sua fina granulagdo

de 30 um € especialmente adequado para 0 emprego cuidadoso no tratamento

intra-oral. A aplicagdo de camadas siliciosas seguidas do tratamento com a

solugdo de silano ESPE™ Sil, fabricada pela 3M ESPE, formam a base para uma

unido quimica com um composito.

Materiais tratados com CoJet Sand e ESPE Sil formam um composto de

aderéncia significativamente mais elevada do que os materiais tratados com

instrumentos rotativos. CoJet Sand e ESPE Sil sdo componentes do pacote

CoJet™ System, fabricado pela 3M ESPE.

= \eja também nas respectivas instrugdes de uso detalhes relativos aos
produtos mencionados.

w Guarde estas instrugdes de uso enquanto o produto for usado.

Campos de aplicacao

Aplicagao de camadas siliciosa como preparativo para a reparagao de:

revestimentos de ceramica ou a base de compésitos com ou sem metal

descoberto, de préteses dentdrias macicas de ceramica ou de compasitos e

de obturagdes a base de compositos.

Aplicacdo de camadas siliciosas em restauragdes de ceramica, de compasitos

ou de metal, como tratamento preliminar para a fixagdo adesiva, p.e., de

inlays, onlays, facetas, etc.

Ampliagdo mecanica da superficie de retengdo de restauragées de metal,

antes da cimentacéo convencional, p.e., de coroas, pontes, inlays, onlays,

pivds de raiz, estruturas de pivos, etc.

Preparativos

» No emprego intra-oral usar um dique de barragem.

» Cobrir as areas dos dentes a ndo serem revestidas, p.e., com uma matriz.

» Tanto 0 pessoal médico e assistente como 0s pacientes deverdo usar dculos
de protecgdo. Além disso, os médicos e assistentes deverdo usar méascara
de protecgao respiratoria.

» Encher o micro ejector com o produto CoJet Sand.

» Regular a pressdo de ar em 2-3 bar (30-45 psi).

- Apressdo de ar ndo deve ser inferior a 2 bar, isto para se poder
manter constante a energia de colisdo necessaria para o revestimento!
Um excesso da referida pressao, provoca apenas uma abrasdo mais
elevada, sem nenhuma influéncia na aderéncia.

» Ensaiar numa pega de amostra o funcionamento do ejector; vide, ponto
“Emprego”.

» Nas reparagoes, alisar ligeiramente a superficie a ser reparada com
instrumentos rotativos, isto para que a superficie em causa possa ser
uniformemente acessivel pelo jorro a ser aplicado. A seguir, limpar com
spray de dgua e secar com ar.

Emprego

» Ejectar o jorro a uma distancia de 2-10 mm verticalmente a superficie da peca
a ser trabalhada, empregando-se nesta operagdo um sistema de aspiragao.

» Para um objecto do tamanho de uma superficie de revestimento € suficiente

a aplicagdo de camadas uniformes durante um periodo de 15 seg.

Em superficies menores revestir por um periodo menor e em superficies

maiores por um periodo respectivamente maior.

- Estando a pressdo correctamente regulada e sendo o revestimento
efectuado por toda a superficie, 0 metal tinge-se de escuro uniformemente.

- Na ceramica ou em compositos o revestimento correcto ndo pode ser
controlado pela coloragao, por isso observar obrigatoriamente o periodo
de revestimento prescrito!

Soprar os restos do jorro de revestimento com ar seco e isento de 6leo.

Evitar a contaminag&o com a humidade, p.e., com a saliva, caso contrario o

composto de aderéncia deteriora-se.

Directamente ap6s o revestimento, dosar ESPE Sil numa pequena cubeta de

vidro e humedecer com um pincel a superficie completa.

- Néo se requer o emprego de ESPE Sil, caso as restauragdes de metal ou
de metal e de ceramica tenham de ser simplesmente tornadas rugosas
com CoJet Sand para a cimentagao convencional.

Deixar a solugéo de silano na aplicagao intra-oral secar durante 30 seg.

e na aplicagao extra-oral deixar secar durante 5 min.

Evitar a contaminag&o com a humidade, p.e., com a saliva, caso contrario o

composto de aderéncia deteriora-se.

Metal eventualmente descoberto nas reparages, deve ser tapado com o

opacificador Sinfony™, fabricado pela 3M ESPE.

» Aplicar com um pincel descartavel uma fina camada de Visio™ Bond,
fabricado pela 3M ESPE, sobre a cerdmica ou sobre 0 compésito e
fotopolimerizar. Nas fixagdes ndo empregue Bond.

» Prosseguir com os trabalhos, observando as instrugdes de uso do material
de obturagao ou de fixagéo.

Incompatibilidades

Em pessoas sensiveis ndo se exclui uma sensibilizagdo causada pelo produto.
Caso surjam reacgdes alérgicas suspender o uso do produto e retira-lo
completamente.

Armazenamento e conservagao

Armazenar o produto em lugar seco.

N&o usar mais o produto depois de vencida a data de validade.

Informagao para os clientes

Ninguém esta autorizado a fornecer qualquer informacéo diferente da que é
fornecida nesta folha de instrucdes.
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Garantia

A 3M ESPE garante que este produto estard isento de defeitos em termos de
material e fabrico. A 3M ESPE NAO CONCEDE QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS,
INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE COMERCIALIZAGAO E
ADEQUACAQ A DETERMINADO FIM. O utilizador é responsével por determinar a
adequagdo do produto a aplicagdo em causa. Se este produto se apresentar
defeituoso dentro do periodo de garantia, a sua Unica solugdo e Unica obrigagdo
da 3M ESPE serd a reparagao ou substituigdo do produto da 3M ESPE.
Limitagao da responsabilidade

Excepto quando proibido por lei, a 3M ESPE ndo sera responsavel por quaisquer
perdas ou danos resultantes deste produto, sejam directos, indirectos, especiais,
incidentais ou consequenciais, independentemente da teoria defendida, incluindo
garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade estrita.

Versdo de: Dezembro 2004

NEDERLANDS

Productbeschrijving

CoJet Sand, vervaardigd uit 3M ESPE, is een coatingstraalmiddel voor het

silicatiseren (keramiekachtige coating) van metaal, keramiek en composiet.

CoJet Sand wordt in combinatie met een micro-straalapparaat, bijv. CoJet™ Prep,

vervaardigd voor 3M ESPE, gebruikt en is in verband met de geringe korrel-

grootte van 30 pm veilig intraoraal te gebruiken. De silicaatcoating met CoJet

Sand gevolgd door silanisering met ESPE™ Sil silaanvloeistof, vervaardigd uit

3M ESPE, vormen samen de basis voor een chemische hechting met composiet.

Met CoJet Sand en ESPE Sil behandelde materialen vertonen een significant

betere hechting dan materialen die met roterend instrumentarium worden

behandeld. CoJet Sand en ESPE Sil zijn bestanddelen van het CoJet™ System,

vervaardigd uit 3M ESPE.

v \loor informatie over alle genoemde producten wordt verwezen naar de
betreffende gebruiksanwijzing resp. handleiding.

w= De gebruiksinformatie van dit product dient gedurende de gehele gebruiks-
periode te worden bewaard.

Toepassingsgebieden

e Het aanbrengen van een silicaatcoating ter voorbereiding van de reparatie

van: keramiek of composiet afdekkingen al dan niet met blootliggend metaal,

volledig van keramiek of composiet vervaardigde prothetische voorzieningen,

composietvullingen

Het aanbrengen van een silicaatcoating op keramiek, composiet of metaal-

restauraties ter voorbereiding van de adhesieve bevestiging, bijv. inlays,

onlays, facings enz.

Mechanische vergroting van het retentieve oppervlak van metaalrestauraties

voor het conventionele cementeren, bijv. kronen, bruggen, inlays, onlays,

wortelstiften, stiftopbouwen enz.

Voorbereldmg

» Bij intraoraal gebruik cofferdam aanbrengen.

» Gedeeltes van het element die niet behandeld hoeven te worden met bijv.
een matrix afdekken.
» Behandelend personeel en patiént moeten een veiligheidsbril dragen.

Het behandelend personeel moet eveneens een mondmasker dragen.

» Het micro-straalapparaat met CoJet Sand vullen.
» De luchtdruk op 2-3 bar (30-45 psi) instellen.

- De luchtdruk mag niet lager dan 2 bar zijn, zodat de voor de coating
noodzakelijke slagkracht behouden blijft! Overschrijding leidt tot een
hogere abrasie en heeft geen invioed op de hechting.

» De werking van het straalapparaat op een proefwerkstuk controleren, zie de
gebruiksinformatie.
» Bij keramiek of composiet reparaties de te repareren opperviakken

met roterend instrumentarium licht polijsten zodat het straalmiddel het

opperviak gelijkmatig kan bereiken. Aansluitend met waterspray reinigen

en droogblazen.

Toepassing

» Op een afstand van 2-10 mm loodrecht ten opzichte van het opperviak van
het werkstuk stralen, daarbij afzuiging gebruiken.

» Een object ter grootte van een veneer 15 sec gelijkmatig coaten, bij kleinere
opperviakken dienovereenkomstig korter, bij grotere oppervlakken langer.

- Bij een correct ingestelde druk en een oppervlaktedekkende behandeling
kleurt metaal gelijkmatig donker.

- Bij keramiek of composiet kan een correcte coating niet aan de verkleuring
worden herkend, daarom moet de straaltijd absoluut worden aangehouden!

» Straalmiddelresten met droge, olievrije lucht wegblazen.

» Contaminatie met vocht, bijv. speeksel, vermijden, omdat hierdoor de hechting
negatief wordt beinvioed.

» ESPE Sil direct na het coaten in een dappenglaasje doseren en het gehele
oppervlak met een schoon kwastje bevochtigen.

- Het gebruik van ESPE Sil is niet noodzakelijk wanneer metaal- of
metaalkeramiekrestauraties voor het conventionele cementeren alleen
met CoJet Sand hoeven te worden opgeruwd.

» De silaanvioeistof bij intraoraal gebruik 30 sec laten drogen, bij extra-
oraal gebruik 5 min laten drogen.

» Contaminatie met vocht, bijv. speeksel, vermijden, omdat hierdoor de hechting

negatief wordt beinvioed.

Bij reparaties evt. blootliggend metaal met Sinfony™ opaquer, vervaardigd uit

3M ESPE, afdekken.

» Visio™ Bond, vervaardigd uit 3M ESPE, met een wegwerpkwastje dun op
keramiek of composiet aanbrengen en met een polymerisatielamp uitharden.

Bij het cementeren van restauraties geen Bond gebruiken.

» Het vul- of bevestigingsmateriaal overeenkomstig de gebruiksinformatie
verder verwerken.

Allergieén

Bij sommige personen kan een overgevoeligheid voor het product niet worden

uitgesloten. Mochten allergische reacties optreden, dan moet met de toepassing

worden gestopt en het product volledig worden verwijderd.

Bewaren en houdbaarheid

Het product droog bewaren.

Na het verstrijken van de houdbaarheidsdatum mag het product niet meer
worden gebruikt.

Consumenteninformatie

Geen enkele persoon heeft het recht informatie te verschaffen die afwijkt van
hetgeen beschreven in deze gebruiksaanwijzing.

Garantie

3M ESPE garandeert dat dit product vrij is van materiaal- en fabricagefouten.
3M ESPE BIEDT GEEN ENKEL ANDER GARANTIE, INCLUSIEF STILZWIJGENDE
GARANTIES OF GARANTIES VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR
EEN BEPAALD DOEL. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker te bepalen
of het product geschikt is voor het door de gebruiker beoogde doel. Als dit
product binnen de garantieperiode defect raakt, is uw exclusieve rechtsmiddel
en de enige verplichting van 3M ESPE reparatie of vervanging van het product
van 3M ESPE.

Beperkte aansprakelijkheid

Tenzij dit is verboden door de wet, is 3M ESPE niet aansprakelijk voor verlies of
schade ten gevolge van het gebruik van dit product, of dit nu direct of indirect,
speciaal, incidenteel of resulterend is, ongeacht de verklaarde theorie, inclusief
garantie, contract, nalatigheid of strikte aansprakelijkheid.

Stand van de informatie december 2004
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EAAHNIKA

Meplypagni Tou mpoiovTog

To CoJet Sand, To oroio napdyetat ané v 3M ESPE, eival éva uAiko

AMOBOANG Yia TNV eMKAAUYN He ogidla Tou mupLTiou (KepapkoU

TUTIOU £TIKAAUYN) LETAA®YV, TOPOEAAVAV KAL CUVOETWVY PNTIVAV.

To CoJet Sand xpnotporoteitat Ladi e CUOKEUEG MIKPOAMMOBOANG,

onwg .x. v CoJet™ Prep, n omoia mapdyetat yia my smlps[u

3M ESPE, kat AOyw TG HIKPRG Tou 6laus:Tpou kOKKwv 30 pum eival

161cmepa KATAAnAo yia v cuvmpnnm avéoo-ropanm xprion.

H eniotpwon pe oeidia Tou mupttiou kat o ouvéxelan

othavortoinon e didAupa ahaviou ESPE™ Sil, To omoio mapdyetat

ano tnv 3M ESPE, oxnuartifouv ané kotvoU ™ Bdon yla €va dlapkr

01aBePd XNUIKS deOUO pe pia ouvOeTn pnTivn.

YAikd rou déxovtal emeEepyaoia pe to CoJet Sand kat o ESPE Sil

TAPOUCaZouv 0ap®g UPNAOTEPN IKAVOTNTA MPOOPUONG ard UAIKA

rou €xouv dextel eneEepyaoia pe Tpoxd. To CoJet Sand kat To ESPE Sil

anoteAoUv pépn Tou ouoTrpatog g Colet™ System, To omoio

napdyetat ano mv 3M ESPE.

= A\emTopépeleg, doov apopd 6Aa Ta mpoavapepoeva mpoidvTa,
urnopeite va dlaBAceTe OTIG AVTIOTOIKEG ANPOPOPIEG XPNIONG
TOUG.

= QL TIANPoQopieg Xprioewg autou Tou TPoidvTog Ba mpénet va
puAdooovTal yia To dLAoTnua TG Xpriong Tou.

TOIJSIQ epappoyig

* ErukaAuyn pe ogeidia Tou nupttiou wg MpoeToluasia yia my

eMdLOPOWON TV T[GpQKGTu) Kepqulev ET[lKQ)\ULIJEwV il

eMKAAUWEWVY OUVOETNG pnTlvnq e 1 Xwpig a)\suespo uam)\)\o

OAOKEPAUIKDY AMOKATACTACEWY 1 ATIOKATACTACEWY AHIYOUG

oUVBETNG PNTIVNG, EUPPAEEWY OUVBETWY PNTIVEV

EmikdAuyn pe o&eidla Tou MupLTiou KEPAWIKWY AMOKATACTAGEWY,

amoKATaoTACEWV oUVOETNG PNTIVNG 1) AMOKATAOTACEWV HETAANOU

WG TIPOETOLHATIA YLa TNV TEXVIKI) GUYKOANONG LE Kovia oUVOETNg

pntivng, T.X. o€ €vOeTa, EMEVOETA, OYELS K.

Ma ™ punxavikr at&non g emeavelag oUyKpAaTnong HETAANIK@V

ATOKATACTACEWY TIPLV TI) CUUBATIKY) CUYKOAANON, TLY. OE

otepdveg, YEQUPEG, EvBeTa, eMEVOETA, EVOOPI(IKOUG AEOVES K.QL.

MposToipacia

» 3TNV eVOOOTOUATIKY EQAPKOYN VA XPNOLUOTOLEITE EAAOTIKS
AMOHOVWTHPA.

» Na okendleTe TIG MEPLOKEG TWV SOVTIMV TTOU SeV POKELTAL Val
dexBouv eTuKAAUYN TLY. e Eva TEXVNTO Toixwua.

> To 0B0VTIATPIKO TIPOOWITKG KAt 0 A0BEVIG TIPEMEL VA pOpolv
YUG)\[Q npoo-rumuq Kat, snmpoceem TO 050VT[QTle0 TIPOCWTIKO
TIPETEL VO QOPAEL KAl HAOKA MPOCTasiag TG avarnvor.

» Na yepilete ™ cucKaun uleoauuoBo)\nq pe CoJet Sand.

» Na pubuiete v micon aépa ota 2-3 bar (30-45 psi).

— Hmieon Tou aépa dev eruTpEneTal va eival XapunAdTepn Twv
2 bar, yla va dlatnpnBei n anapaitntn evépyela yia v
eTukaAuYn. H unépBaon mg npoPAenduevng mieong odnyei oe
AUENUEVN amoTpLRN XwpIg TauToXpovN algnon Tng Ikavotntag
POoPUONG.

> Na eAéyxXeTe TNV AELTOUPYIKY| IKAVOTNTA TNG OUOKEUNG AUUOBOANG
oe éva dokiulo. BAéme evotnta »EQappoyr«.

» Edv nmpénel va npayparoroinOei erudlopbwon, Aetaivete eAappa
NV EMQAVELD £pYATiag e TPOXO Kal MEPLOTPEPOEVA EPYAAEia,
YLO VA UTIAPXEL OLOLOYEVELT ETIPAVELNG KATA TNV AUMOBOAY. ZTNn
ouvéxela kabapilete Pekalovtag pe vepd Kal OTEYVAVETE He agpa.

Egappoyn

» H appoBoAn va yivetal oe anoéotaon 2-10 mm kal KaBeta pog
TV eMPAavela rou katepydleote. Na xpnolonoleite avappoenon.

» H didpkela appoBoAng avépyetal oe 15 deutepdAemta yia v
opoloyevn eTukAAUYn oAOKANEng NG enpdvelag. ‘Otav ot
eTIPAvELES eival HIKpATEPEG anartTeital avTioTolxa AtlydTepog
Xpoévog, evid oe HeYalUTEPEG avTioToLXa, MEPLOOOTEPOG.

— To pétalo naipvel OLOLOLOPPN OKOTELV anoXpwaon 6Tav
€Xel pUBOTEL N KATAMNAN Ttieon ki dTav yivetal mAnpng
ETUKAAUYIN TNG ETPAVELAG TOU.

— v nopoehdvn Kat ot oUvee pntivn 3¢ propolv va
eEaxeouv OUMMEPACHATA TG TNV ATIOXPWOT OXSTIKG ue mv
KClVOVlKOTI’]TCl (lookatavopr) g aqu)\Ulpnq [ autov 10 Adyo
mpeite onwodnnote Tov npoB)\snousvo XPOvo auuoBo)\nql

> YnoAeippata UAIkoU appoBoAnG MPETEL va AMOpaKpUVOVTaAL e

Enpd aépa xwpiq A&dL.

ArnopUyete TV empdAuvon He uypaoia, T.x. e oielo, Jia Kat oe

GAAN TEPIMTWON HELMVETAL 1] IKAVOTNTA TPOCPUONG.

> Apéowg Petd Tnv emkaluywn dooopetprote ESPE Sil oe éva

YUAALVO LySio Kal emaleiyte OAOKANEN TNV erupdvela pe €va

kabapd mvéAo.

— Aev anatteitat n xpnotdoroinon tou ESPE Sil, eav mpoBAéneTal
arhag n adporoinon pe Colet Sand peTAMIKGOY 1)
METAANOKEPAIKGOV AMOKATACTACEWV YIa TNV CUHBATIKN
OUYKOAANON.

A¢prioTe T0 BlaAuua olthaviou va oTEyVROEI TIPOKEIPEVOU Yia TV

€V30OTONATIKA Xprion yia diaoTnpa 30 SEUTEPOAENTWV KAl Yia

NV EWOTONATIKN Yid dIAOTNHA 5 AeNTW@V.

ArnoUYETE TNV EMPUOAUVON e UYpaoia, T.X. Je oieNo, pia Kal oe

GAAN TEPIMTWOoN HELDVETAL N IKAVOTNTA TIPOCPUONG.

> 211G erudlopBROELG KAAUTITETE eVOEXOHEVO EAeUBEPO PETANNO e

adlagpavela Sinfony™, n oroia mapdyetat anoé mv 3M ESPE.

EnaleiyTe ehadpa Visio™ Bond, To omoio mapdyetat anéd v

3M ESPE, pe ™ Bonfela evog mvéou piag xpnong otnv

rnopoeAdvn fj ot olvBetn pnTivn Kat wTtomoAupepiote. Katd

TNV OUYKOAANON HNV XPNOLUOTIOLE{TE GUYKOANNTIKG TtapdyovTa.

» ZuvexioTe TNV epyaocia oUPGwva e TIG 0dNYieg XPrioews Tou
EMPPAKTIKOU 1) TOU GUYKOAANTIKOU UAIKOU.

Avtevdeikeig

Ze guaiobnta dropa dev anokAeieTal n eualobntornoinon PEaw
TOU TPOI6VTOG. 2€ MEPITTTWAN EHPAVIONG ANEPYIKQV avTISpdoewy
Ba rpémel va dLaKOMTETAL N XPNOLUOTION 0N Tou MPoidvTog Kat va
AMOUAKPUVETAL TN PWG.

AmoBnKkeuon Kai didpkeia {WAG
To mpoidv mpénel va puAdooeTal oe Enpod Xwpo.
Na pn xpnotgomoteital petd v napodo Tng nuepopnviag Aéng tou.

MAnpo@dépnon meAatav
Kavevaq dev emiTpéneTal va napexm n)\npocpopleq, TIoU TapeKkAivouv
anod TI§ MANPOPOPIES, TIOU IAPEXOVTAL OTO TIAPOV GUANO 0dNYLDV.

Eyyonon A ,

H 3M ESPE eyyudrtat 6Tt T0 apov mpoidv dev €xel eEAaTT@UATA
UNIK@V Kat kataokeung. H 3M ESPE AEN ANAAAMBANEI KAMIA
ZYMMOAHPQMATIKH EYOYNH, ZYMMEPIAAMBANOMENHZ

KAI MIAZ ZYNEMATOMENHS EITYHZHZ SXETIKA ME THN
EMMOPEYZIMOTHTA 'H KATAAAHAOTHTA 'lA ENAN IAIAITEPO
ZKOMMO. O xpriotng eivat unetBuvog yia TV epapuoyn Kat m owotn
XPNOIHOTIOINaN TOU TIPOIGVTOG. Z€ MEPIMTwaT, KATd TV oroia
TipokUpouv BAAREG eMi Tou MPOIGVTOG KAt T SIAPKELD TG LOXUOG
™G eyyunong, n OTIOK)\EIGTIKH (15,[0.)0’1’] EvavTl RN 3MESPE katn
HOVABIKI NG UTIOXPEWON £ival N EMIOKEUT T} AVTIKATACTAON TOU
nipoidvtog 3M ESPE.

Meplopiopdg euBivVNG

Epdoov €vag anokAelopog g eyyUnong emTPENEeTAL CUPPWVA HE
TOUG VOUIKOUG Kavoviopoug, n 3M ESPE dev @épet kapia eubuvn

Yla oroladnnoTe anwAela iy gnuia, mou MPOKUTTEL KATA TN
Xpnotdornoinon tou mapdvTog npoidvTog, avegdpmra anod To
yeyovog, av n {npia autn eivat apeon, EUUeon, 181KY), CUVOBEUTIKN
1 enakoAoubn, aveEdpTnTta and Tiq .oXUoUOEG VOUIKEG OUVONKEG,
oupmep\aupavopévng g eyyunong, oUpBaong, apélelag 1 {nuiag
€K TIPOBETEWG.

Katdotaon mnpogpopiav Aeképpplog 2004
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SVENSKA

Produktbeskrivning

CoJet Sand, tillverkad av 3M ESPE, &r ett beldggningsbldstermedel for

silikatisering (keramikaktig beldggning) av metall, keramik och komposit.

CoJet Sand anvands tillsammans med mikrobléster, som t.ex. CoJet™ Prep,

tillverkade for 3M ESPE, och ldmpar sig tack vare den ringa partikelstorleken

pa 30 pm sarskilt vél for skonsam intraoral anvandning. Silikatisering och

pafdljande silanisering med ESPE™ Sil silanlosning, tillverkad av 3M ESPE, utgor

tillsammans basen for en kemisk férening med en komposit.

Material som behandlats med CoJet Sand och ESPE Sil uppvisar en betydligt

starkare adhesion &n material som behandlats med roterande verktyg.

CoJet Sand och ESPE Sil ingar i CoJet™ System, tillverkad av 3M ESPE.

w= Detaljer om alla namnda produkter aterfinns i respektive produkts
bruksanvisning.

w Spara bruksanvisningen under produktens hela anvandningstid.

Anvindningsomréden

o Silikatisering som forberedelse for reparation av: keramik- eller komposit-
fasader med eller utan blottad metall, helkeramik- eller helkomposit-protetik,
kompositfyliningar

o Silikatisering av keramik-, komposit- eller metallrestaurationer som
forberedelse for adhesiv fastséttning, t. ex. inlays, onlays, facetter etc.

* Mekanisk forstoring av den retinerande ytan pa metallrestaurationer fore
konventionell cementering, t. ex. kronor, broar, inlays, onlays, rotstift,
pelaruppbyggnad etc.

Forberedelser

» Anvénd kofferdam vid intraoral anvandning.

» Téck de tandomraden som inte skall blastras med t.ex. en matris.

» Behandlande tandlakare och assistent samt patient méste béra
skyddsglasdgon. Behandlande tandlékare och assistent skall dessutom
béra munskydd.

» Fyll mikroblastern med CoJet Sand.

» Stéll in lufttrycket pa 2-3 bar (30-45 psi).

- Lufttrycket far inte vara lagre &n 2 bar, om bléstermediet skall bibehalla
den for beldggningen nddvéndiga slagkraften. Ett for hogt Iufttryck medfor
storre abrasion utan inverkan pa vidhaftningen.

» Kontrollera blasterns funktion pa ett provstycke, se avsnittet "Anvandning”.

» Vid reparation skall de ytor som skall repareras gléttas Iatt med roterande
instrument, for att ytan skall vara jamnt &tkomlig for bldstringsprocessen.
Rengdr darefter med vattenspray och torrblastra.

Anvéndning

» Blastra arbetsstyckets yta pa ett avstand om 2-10 mm. Anvand sug.

» Bléstra ett objekt, vars storlek motsvarar en fasadyta, i 15 sek. Mindre ytor
bldstras under motsvarande kortare, storre ytor under motsvarande léngre tid.
- Metall fargas jdmnt morkt om trycket &r korrekt instéllt och om hela ytan

behandlas.
- Pé keramik och komposit avsldjar inte fargen om blastringen skett korrekt,
varfor man absolut méste folja angiven blastringstid!

» Blés bort rester av blastermedel med torr, oljefri luft.

» Undvik kontaminering med fukt, t. ex. saliv, eftersom adhesionen annars
forsdmras.

» Dosera ESPE Sil direkt efter bldstringen i ett dappenglas och fukta hela ytan
med en ren pensel.

- ESPE Sil behéver inte anvandas om metall- och metallkeramikrestaurationer
endast skall ruggas upp med CoJet Sand for konventionell cementering.

» Lt silaniésningen vid intraoral anvandning torka i 30 sek., vid extra-
oral anvindning i 5 min.

» Undvik kontaminering med fukt, t. ex. saliv, eftersom adhesionen annars
forsémras.

» Vid reparationer méste ev. blottad metall tickas med Sinfony™ Opaquer,
tillverkad av 3M ESPE.

» Applicera Visio™ Bond, tillverkad av 3M ESPE, med en engangspensel tunt
pa keramiken eller kompositen och ljushérda. Anvénd ingen bonding vid
fastséttningar.

» Arbeta vidare i enlighet med bruksanvisningen for fylinings- eller
fastséttningsmaterialet.

Allergiska reaktioner

Hos kénsliga personer kan sensibilisering genom produkten ej uteslutas. Om
allergiska reaktioner uppstér bor man sluta anvénda produkten och avidgsna
den fullsténdigt.

Forvaring och héllbarhet

Férvara produkten torrt.

Anvands inte efter utganget férbrukningsdatum.

Kundinformation

Ingen har tillatelse att lamna ut nagon information som awviker fran den
information som ges i detta instruktionsblad.

Garanti

3M ESPE garanterar att denna produkt &r fri fran material- och tillverkningsfel.
3M ESPE GER INGA ANDRA GARANTIER, INKLUSIVE UNDERFORSTADDA
SADANAOM SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR EN SPECIELL ANVANDNING.
Anvdndaren ar ansvarig for att avgéra produktens lamplighet i en specifik
applikation. Om denna produkt under garantitiden visar sig vara defekt &r
kundens enda av 3M ESPE accepterade krav och 3M ESPEs enda atagande
reparation eller utbyte av produkten.

Ansvarshegransning

Sa langt gallande lagstiftning medger friskriver sig 3M ESPE for forlust eller
skada som orsakas av denna produkt, oavsett om det ror sig om direkta,
indirekta eller oftrutségbara skador eller foljdskador. Detta géller oavsett
réttslaget med avseende pa garanti, kontrakt, vardsloshet eller uppsét.

Version december 2004

SuoMmI

Tuoteseloste

3M ESPEN valmistama CoJet Sand on pinnoituspuhallusaine metallin, keramiikan

ja yhdistelmamuovin silikointia (keramiikan tapainen pinnoitus) varten. CoJet

Sand:ia kéytetd&n mikro-puhalluslaitteissa, esim. 3M ESPE:n valmistama CoJet™

Prep ja se soveltuu pienen 30 um:n raekokonsa vuoksi varsinkin varovaiseen

intraoraaliseen kéyttoon. CoJet Sand:illa suoritettava silikointi ja sitd seuraava

silanointi 3M ESPE:n valmistamalla ESPE™ Sil -silaaniliuoksella muodostavat

yhdessa perustan kemialliselle sidokselle yhdistelmdmuovin kanssa.

CoJet Sand:illa ja ESPE Sil:ill& késitellyt materiaalit sitoutuvat huomattavasti

paremmin kuin porilla kdsitellyt materiaalit. CoJet Sand ja ESPE Sil ovat

3M ESPE:n valmistaman CoJet™ System:in komponentteja.

v Kaikkien mainittujen tuotteiden yksityiskohdat 16ydét kulloisestakin

kéyttoohjeesta.

s NEitd kdyttoohjeita tulee sdilyttdd tuotteen koko kdytdn ajan.

Kayttoalueet

 Silikointi esivalmisteluna seuraavien tdiden korjaukseen: keraamiset tai
yhdistelm&muoviset pinnoitteet myés silloin kun metalli on paljastunut,
kokokeraamiset tai kokoyhdistelmdmuoviset restauraatiot tai yhdistel-
mamuovitdytteet.

* Keraamisten, yhdistelmdmuovisten tai metallitdiden silikointi esivalmisteluna
ennen adhesiivista sementointia, esim. inlayt, onlayt, fasetit jne.

o Metallitéiden kiinnityspintojen retentiivisyyden mekaaninen kasvattaminen
ennen tavanomaista sementointia, esim. kruunut, sillat, inlayt, onlayt,
juurinastat, nastarakenteet jne.

Valmistelut

» Intraoraalissa kdytdssd asetetaan kofferdam.

» Hammasalueet, joita ei pinnoiteta, suojataan esim. matriisilla.

» Hoitohenkildkunnan ja potilaan on pidettévé suojalaseja ja lisaksi
hoitohenkilékunnan on kytettdva hengityssuojainta.

» CoJet Sand téytetddn mikropuhalluslaitteeseen.

» limanpaine sdadetddn 2-3 bariin (30-45 psi).
- 2 barin iimanpainetta ei saa alittaa, jotta pinnoitukseen tarvittava iskuvoima

sailyy! Ylitys johtaa korkeampaan abraasioon kiinnitykseen vaikuttamatta.

» Puhalluslaitteen toiminta tarkastetaan koekappaleessa. Katso kohdasta Kaytto.

» Korjauksissa tasoitetaan korjattavat pinnat kevyesti poralla, jotta pintaa
voidaan puhaltaa yhtendisesti. Lopuksi puhdistetaan huolellisesti vedelld ja
puhalletaan kuivaksi ilmalla.

Kéytto

» TyGkappaleen pinta puhalletaan pystysuoraan 2-10 mm:n etéisyydelta.
Samalla kdytetdan imua.

» Laminaattipinnan kokoista kohdetta pinnoitetaan tasaisesti 15 sekuntia;

pienempid pintoja pinnoitetaan vastaavasti lyhyemman ja laajempia pintoja

pidemman ajan.

- Metalli tummuu tasaisesti paineen ollessa saédetty oikein ja kun koko
pinta késitelld4n kauttaaltaan.

- Keramiikassa tai yhdistelmémuovissa ei oikeata pinnoitusta voi todeta
vérin perusteella; siksi pinnoitusaikaa on ehdottomasti noudatettava!

Puhallusainejadnteet puustataan kuivalla oljyttdmélld ilmalla.

Kaikenlaista kosteudesta johtuvaa kontaminaatiota, esim. syljen aiheuttamaa

on valtettdvd, koska se heikentéd sidosta.

ESPE Sil:ia annostetaan dappen-lasiin suoraan pinnoituksen jélkeen, ja koko

pinta kostutetaan puhtaalla pensselilld.

— ESPE Sil:in kéytté ei ole valttdmatontd, jos metalli- tai metallikeramiikka-
toitd on vain karhennettava tavallista CoJet Sand-sementointia varten.

Silaaniliuoksen annetaan kuivua intraoraalisesti kaytettdessa

30 sekuntia, ekstraoraalisessa kadytossa 5 minuuttia.

> Kaikenlaista kosteudesta johtuvaa kontaminaatiota, esim. syljen aiheuttamaa
on véltettava, koska se heikentda sidosta.

» Tarvittaessa peitetdén korjaustoiden paljaana oleva metalli 3M ESPE:n

valmistamalla Sinfony™ Opaquer:illd.

3M ESPEn valmistamaa Visio™ Bond:ia levitetddn ohuesti kertakéyttopens-

selilld keramiikalle tai yhdistelmamuoville ja valokovetetaan. Kiinnityksissa ei

saa kdyttaa sidosainetta.

» Jatkotydskentely tapahtuu kulloisenkin tayte- tai kiinnitysmateriaalin
kayttoohjeiden mukaisesti.

Yliherkkyys

Herkat henkilgt voivat olla yliherkkia télle aineelle. Mikéli allergisia oireita esiintyy,
on kéytto lopetettava ja tuote poistettava téydellisesti.

Sdilytys ja sdilyvyys

Tuote séilytetdan kuivassa.

Ald kaytd viimeisen kdyttopaivan jdlkeen.

Séilytys ja sdilyvyys

Kukaan ei ole oikeutettu antamaan tietoja, jotka poikkeavat ndiden ohjeiden
sisdltdmistd tiedoista.

Takuu

3M ESPE takaa, ettd tdmd tuote on vapaa materiaali- ja valmistusvirheista.
3M ESPE EI OTA MITAAN MUUTA VASTUUTA, MUKAAN LUETTUNA MYOS
MYYNTI TAI SOVELTUVUUS MAARATTYYN TARKOITUKSEEN. Kéyttdja on
vastuussa tuotteen kéyttotarkoituksesta ja maérdystenmukaisesta kéytosta.
Jos tuotteessa ilmenee takuuaikana vikoja, on ainoana vaateena ja 3M ESPEn
ainoana velvollisuutena 3M ESPE-tuotteen korjaus tai korvike.

Vastuunrajoitus

Mikéli korvausoikeuden menetys on lainmukaisesti sallittu, ei 3M ESPE vastaa
mill&én lailla tAstd tuotteesta aiheutuvista menetyksista tai vahingoista, siitd
riippumatta, onko kysymyksessa valilliset, valittomat, erityiset, seurannais- tai
valilliset vahingot, oikeusperustasta riippumatta, mukaan luettuna takuu, sopimus,
tahaton tai tahallinen tuottamus.

Tietojen antoaika joulukuu 2004
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DANSK

Produktbeskrivelse

CoJet Sand, fremstillet af 3M ESPE, er et coating ,sand” il silicatisering

(keramiklignende coating) af metal, keramik og komposit. CoJet Sand anvendes

sammen med mikrosandbleesere som fx CoJet™ Prep, fremstillet for 3M ESPE,

og er pa grund af den ringe kornstarrelse pa 30 um iser egnet til skansom

intraoral anvendelse. Silicatisering og efterfelgende silanisering med ESPE™ Sil

silanoplasning, fremstillet af 3M ESPE, udger sammen grundlaget for kemisk

binding til kompositte materialer.

Ved behandling med CoJet Sand og ESPE Sil opnds en vasentligt bedre

binding end ved behandling med roterende varktajer. CoJet Sand og ESPE Sil

er elementer i CoJet™ System, fremstillet af 3M ESPE.

w= Detaljer vedr. alle nevnte produkter fremgar af brugsanvisningen til det

pageeldende produkt.

= Denne brugsanvisning skal gemmes, sé leenge produktet anvendes.

Indikationer

e Silicatisering som forberedelse for reparation af keramik- eller komposit-
facader med eller uden eksponeret metal, restaureringer af fuldkeramik eller
fuldkomposit, kompositfyldninger

o Silicatisering af keramik-, komposit- eller metalrestaureringer som
forberedelse for adhasiv cementering, fx inlays, onlays, facader etc.

o Mekanisk forggelse af metalrestaureringers retentive overflade fer konventionel
cementering, fx kroner, broer, inlays, onlays, rodstifter, stiftopbygninger osv.

Forberedelse
» Ved intraoral anvendelse anlegges indledningsvis kofferdam.

> Afdeek tandomréder, som ikke skal coates, fx med en matrice.

» Béde patienten og personalet skal benytte sikkerhedsbriller og personalet
tillige mundbind.

» Fyld CoJet Sand i mikrosandblaeseren.
> Indstil lufttrykket til 2-3 bar (30-45 psi).

- Lufttrykket ma ikke komme under 2 bar, da den til coatingen ngdvendige
kollisionsenergi i sa fald ikke leengere er til stede! Overskridelse medferer
sterre abrasion, uden positiv effekt pa bindingen.

» Kontrollér sandblaeserens funktion pa et praveemne, se under ,Anvendelse*
» \Ved reparation foretages vha. roterende instrumenter en let glatning

af den keramik- eller kompositflade, der skal repareres, sé overfladens
tilgeengelighed er ensartet, nér bleeseprocessen startes. Efterfalgende
renses med vandspray og tarres med luft.

Anvendelse

» Blaes lodret mod emnets overflade i 2-10 mm afstand, mens der suges med
steerksuget.

» Et objekt af samme stgrrelse som en facadeflade coates jaevnt i 15 sek.

Ved mindre flader veelges en tilsvarende kortere, og ved stgrre flader en

tilsvarende leengere tid.

- Under forudseetning af at trykket er indstillet korrekt og hele overfladen
behandles bliver metallets overflade ensartet mark.

- Ved keramik og komposit indikeres coatingens kvalitet ikke af farven,
hvorfor overholdelse af coatingtiden er meget vigtig!

Fjern bleesemiddelrester med ter, oliefri luft.

Undgé kontaminering med fugt, fx spyt, da bindingen i sa fald forringes.

Dosér ESPE Sil i et Dappenglas umiddelbart efter coatingen, og befugt hele

fladen med en ren pensel.

- Anvendelse af ESPE Sil er ikke ngdvendig i behandlinger, der blot skal
tjene til at gore metal- eller MK-restaureringer ru i forbindelse med
konventionel cementering.

Lad silanoplgsningen tarre i 30 sek. ved intraoral anvendelse og 5 min.

ved extraoral anvendelse.

Undgé kontaminering med fugt, fx spyt, da bindingen i sa fald forringes.

Ved reparation afdaekkes evt. eksponeret metal med Sinfony™ Opaquer,

fremstillet af 3M ESPE.

Applicer et tyndt lag Visio"” Bond, fremstillet af 3M ESPE, pé keramik eller

komposit med en engangspensel, og foretag lyshardning. Ved cementering

anvendes ingen bond.

» Arbejd videre iht. brugsanvisningen til fyldnings- eller cementeringsmaterialet.

Overfglsomhed

For preedisponerede personer kan en sensibilisering fra produktet ikke
udelukkes. Hvis der opstér allergiske reaktioner, skal brugen af produktet
indstilles, og produktet skal fiernes helt.

Opbevaring og holdbarhed
Produktet skal opbevares tort.
Produktet mé ikke anvendes efter udlgbsdatoen.

Kundeinformation
Ingen personer er autoriseret til at give information som afviger fra den angivne
information i denne brugsvejledning.

Garanti

3M ESPE garanterer, at dette produkt er uden defekter i materiale og fremstilling.
3M ESPE GIVER INGEN ANDRE GARANTIER, HERUNDER EVENTUEL UNDER-
FORSTAET GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHED ELLER EGNETHED

TIL ET BESTEMT FORMAL. Det er brugerens ansvar at fastsla produktets
egnethed til brugerens anvendelse. Hvis dette produkt er fejlbehaftet inden for
garantiperioden, skal Deres eneste retsmiddel og 3M ESPE'’s eneste forpligtelse
veere reparation eller udskiftning af 3M ESPE produktet.

Begraensning af ansvar

Undtagen hvor det er forbudt ved lov, skal 3M ESPE ikke veere ansvarlig for noget
tab eller nogen skade opstaet som felge af dette produkt, uanset om dette tab
eller denne skade er direkte, indirekte, speciel, tilfeeldig eller konsekvensmaessig,
uanset hvilken teori der paberabes, herunder garanti, kontrakt, forssmmelse
eller objektivt ansvar.

Informationen ajourfert december 2004
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NORSK

Produktbeskrivelse

CoJet Sand, fremstilt av 3M ESPE, er et materiale til sjiktsandblésing for

palegging av silikat (keramikkaktig belegg) av metall, keramikk og kompositt.

CoJet Sand brukes med mikro-sandbléseapparater som f. eks. CoJet™ Prep,

fremstilt for 3M ESPE, og egner seg takket vaere den lille kornstarrelsen pa

30 um spesielt godt til skdnsom intraoral anvendelse. Silikatpafgringen og den

deretter fplgende péferingen av silan med ESPE™ Sil silanlgsning, fremstilt av

3M ESPE, danner sammen grunnlaget for en kjemisk binding med en kompositt.

Materialer som er behandlet med CoJet Sand og ESPE Sil har en betydelig

bedre adhesjon enn materialer som er behandlet med roterende verktay. CoJet

Sand og ESPE Sil er bestanddeler av CoJet™ System, fremstilt av 3M ESPE.

sz Du finner detaljert informasjon om alle produkter som er nevnt i de respektive
brukerveiledningene.

w= Denne bruksveiledningen skal oppbevares sé lenge produktet brukes.

Indikasjonsomréader

o Palegging av silikat som forberedelse av reparasjon av: keramikk- eller
kompositt-forblendinger med eller uten frittliggende metall, tannproteser av
helkeramikk eller helkompositt, komposittfyllinger

o Pdlegging av silikat pd keramikk-, kompositt- eller metall-restaureringer som
forberedelse av adhesiv sementering, f.eks. inlays, onlays, fasetter, etc.

o Mekanisk forstgrrelse av den retentive overflaten pd metallrestaureringer
for konvensjonell sementering, f.eks. kroner, broer, inlays, onlays, rotstifter,
stiftkonstruksjoner, etc.

Forberedelser

» Bruk kofferdam ved intraoral anvendelse.

» Dekk til tannomréder som det ikke skal legges sjikt pa, f. eks. med en matrise.

» Behandlingspersonalet og pasienten ma ha pa vernebriller og behandlings-
personalet ma i tillegg bruke munnbind.

» Fyll CoJet Sand pa mikro-sandblaseapparatet.

» Innstill lufttrykket pa 2-3 bar (30-45 psi).

- Lufttrykket mé ikke synke under 2 bar, slik at den stetenergi som er
ngdvendig for leggingen av sjikt blir opprettholdt! Hvis dette lufttrykket
overskrides, farer det til hoyere abrasjon uten at dette har innvirkning pa
adhesjonen.

» Kontroller sandbldseapparatets funksjon pa et preveemne, se under Bruk.

» Ved reparasjoner ma man glatte flaten som skal repareres lett med roterende
instrumenter, slik at overflaten er jevnt tilgiengelig for sandblasingen. Rengjer
deretter overflaten med vannspray og blés trt.

Bruk

» Sandblés vinkelrett mot overflaten av arbeidsemnet fra en avstand pé&
2-10 mm. Bruk i denne forbindelse avsug.

» Pa et objekt med en starrelse som svarer til sterrelsen til en forblendingsflate

legges et jevnt sjikt i 15 sekunder; ved mindre overflater tilsvarende kortere

tid, ved starre overflater tilvarende lenger tid.

- Nar trykket er korrekt innstilt og behandlingen skjer flatedekkende, skifter
metallet farge og blir jevnt markt.

- Ved keramikk eller kompositt kan man ikke konstatere forskriftsmessig
belegging ved hjelp av fargeforandring. Av den grunn mé tiden for
pélegging av sjikt absolutt overholdes!

BI&s bort rester av materiale for sandblésing med tarr, oljefri luft.

Unnga kontaminasjon med fuktighet, f. eks. spytt, ettersom dette gjor

adhesjonen darligere.

Dosér ESPE Sil i et dappenglass like etter at det er lagt pa sjikt og fukt hele

overflaten med en ren pensel.

- Det er ikke ngdvendig & bruke ESPE Sil ndr man bare skal rue opp
restaureringer av metall eller metallkeramikk for konvensjonell sementering
med CoJet Sand.

» Ved intraoral anvendelse ma man la silanigsningen terke i 30 sekunder,
ved ekstraoral anvendelse skal den torke i 5 minutter.

» Unnga kontaminasjon med fuktighet, . eks. spytt, ettersom dette gjor
adhesjonen darligere.

» Ved reparasjon ma eventuelt frittliggende metall tildekkes med Sinfony™

Opaquer, fremstilt av 3M ESPE.

Péfer et tynt lag Visio" Bond, fremstilt av 3M ESPE, pa keramikk eller

kompositt ved hjelp av en engangspensel og lysherd det. Ikke bruk bond ved

sementeringer.

» Fortsett det videre arbeidet i samsvar med bruksveiledningen for fyllings-
eller sementeringsmaterialet.

Allergiske reaksjoner

Allergiske reaksjoner kan ikke utelukkes ved bruk av produktet pa mfintlige
personer. Hvis slike reaksjoner opptrer, ma bruken av produktet avbrytes, og
produktet mé fiernes fullstendig.

Lagring og holdbarhet
Produktet skal lagres tart.
Produktet ma ikke brukes etter utgatt holdbarhetsdato.

Kundeinformasjon

Ingen person har myndighet til & gi informasjon som varierer i innhold fra
informasjonen i denne veiledningen.

Garanti

3M ESPE garanterer at dette produktet er fri for defekter i materiale og
fremstilling. 3M ESPE GIR INGEN ANNEN GARANTI, INKLUDERT UNDERFORSTATT
GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHET ELLER EGNETHET TIL ET SPESIELT
FORMAL. Brukeren er selv ansvarllg for & fastsld produktets egnethet til et
spesielt formal. Dersom produktet vises & vaere defekt i lopet av garantiperioden,
er reparasjon eller utskifting av 3M ESPE produktet din eneste rettighet og

3M ESPEs eneste forpliktelse.

Ansvarshegrensning

Bortsett fra ndr dette forbys av lovgivning, aksepterer 3M ESPE ikke ansvar

for tap eller skade i forbindelse med bruk av dette produktet, det vaere seg
direkte, indirekte, spesiell, tilfeldig eller konsekvensmessig, uansett hevdet
grunn, inkludert garanti, kontrakt, uaktsomhet eller ansvar.
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